Cijevi
Asortiman KAN-therm ultraLINE sustava ukljucuje cijevi s aluminijskim i EVOH
slojevima. Uz ovako konfiguriranu ponudu ideja ultraLINE proizvoda daje

mogucénost fleksibilne konfiguracije krajnjeg tehnickog rjeSenja od strane
projektanta instalacija, instalatera ili investitora dosad nevidenu na trzistu. 3 Aluminijski sloj

-
-
-
-
-
-
-
-

-
-

Odabir prikladnog rjesenja moze biti odreden ne samo
preferencijama onih koji su ukljuceni u odredeni projekt,

vec i prirodom projekta, npr. potrebom povrsinske instalacije
u sakralnim ili povijesnim gradevinama, gdje e cijevi

s aluminijskim slojem imati mnogo bolja radna svojstva.

7%

Vezivni sloj
’ Sl
. . LAVER
Vezivni sloj
Cijevi s aluminijskim slojem sastoje se od: Specifikacije dimenzija PERTAL? cijevi
. . . . L ; . .. Xa:;{'. prgmji(x D"eblf(. Unut. promj. Tezina po jedinici Volumen Pakiranje
unutarnjeg sloja (bazna cijev) izradenog od PE-RT polietilena s pove¢anom toplinskom otpornoscu, DN ERUEEIENKERN stjenke Velicina S serija
srednjeg sloja u obliku posebno odabrane, fleksibilne laserski su¢eono zavarene aluminijske trake, [mm x mm] [mm] [mm] [kg/m] [I/m] [m]
vanjskog sloja (legura) od polietilena s pove¢anom toplinskom otpornoscu PE-RT. " 14x2.0 20 10,0 30 0,097 0079 200
Aluminijski sloj osigurava difuzijsku nepropusnost i ¢ini da cijevi imaju 8 puta manje toplinsko Sirenje 13 2 ee 1.6 30 0.114 0.106 200
od polietilenskih cijevi s EVOH slojem. Zahvaljujuéi suceonom zavarivanju aluminijskog sloja, cijevi su savrseno 20 20x2,8 28 144 3,0 0,180 0,163 100
okruglog presjeka. Cijevi u cijelom rasponu promjera, to jest @14x2; @16x2,2; @20x2,8 @25x2,5; @32x3
. . . . . . . . 25 25x2,5 25 20,0 4,5 0,239 0314 50
dostupne su u dvije vrste: bez toplinske izolacije, s toplinskom izolacijom razlicite debljine*.
32 32x3,0 3,0 26,0 4,8 0,365 0,531 50

* detalji u KAN-therm katalogu proizvoda
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3 Antidifuzijski
EVOH sloj

Polietilen
PE-RT

4 Vezivni sloj
2 Vezivni sloj

PERT? i PEXC cijevi u KAN-therm ultraLINE ponudi (raspona
promjera 14-20 mm) izradene su u peteroslojnoj konstrukciji.

To znadi da je EVOH antidifuzijski sloj, koji $titi sustav od prodora kisika u cjevovod, izveden kao unutarnji sloj
prekriven dodatnim slojem PE-XC ili PE-RT polietilena (ovisno o vrsti cijevi). Ovaj polozaj EVOH antidifuzijskog

sloja stiti cijev od moguceg ostecenja tijekom montaze.

PERT? cijevi proizvedene su od polietilena s pove¢anom toplinskom otporno$¢u. PERT? cijevi opremljene

su EVOH antidifuzijskim slojem i stoga se mogu koristiti u instalacijama grijanja i pitke vode. Cijevi u cijelom

3 Antidifuzijski
EVOH sloj

Polietilen
PE-Xc

4 Vezivni sloj
E Vezivni sloj

PEXC cijevi proizvedene su od polietilena visoke gustoce i umrezZene su snopom elektrona ("c" metoda

- fizikalna metoda, bez koristenja kemikalija). PEXC cijevi opremljene su EVOH antidifuzijskim slojem, stoga

se mogu koristiti u sustavima grijanja i pitke vode. Cijevi u cijelom rasponu promjera, to jest @14x2; @16x2.2;
@20x2.8 dostupne su u dvije vrste: bez toplinske izolacije, s toplinskom izolacijom razlicite debljine*.

* detalji u KAN-therm katalogu proizvoda

Specifikacije dimenzija PERT? cijevi

Vanj. promj. x Deblj.

L - Unut. prom,;j. Tezina po jedinici Volumen Pakiranje
DN  deblj. stijenke stijenke promy Veli¢ina S serija poJ J
[mm x mm] [mm] [mm] [kg/m] [1/m] [m]
14 14x2,0 2,0 10,0 3,0 0,085 0,079 200
16 16x2,2 2,2 11,6 3,0 0,100 0,106 200
20 20x2,8 2,8 14,4 3,0 0,155 0,163 100

Specifikacije dimenzija PEXC cijevi

Vanj. promj. x Deblj.

rasponu promjera, to jest @14x2; @16x2,2; @20x2,8 dostupne su u dvije vrste: bez toplinske izolacije, 2 (i L Unut. promj. Teina po jedinici Volumen Pakiranje
) ' ) . B DN _deblj. stijenke stijenke Veli¢ina S serija
s toplinskom izolacijom razlicite debljine*. [mm x mm] [mm] [mm] [kg/m] [I/m] [m]
* detalji u KAN-therm katalogu proizvoda 14 14x2,0 2,0 10,0 3.0 0,085 0,079 200
16 16%2,2 2,2 11,6 3,0 0,102 0,106 200
20 20x2,8 2,8 14,4 3,0 0,157 0,163 100
13
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na d n i p a r‘a m etr‘i Fizikalna svojstva PERTAL? cijevi

Svojstvo Simbol Jedinica Vrijednost
PERT? i PERTAL? cijevi u skladu s normom PN-EN ISO 21003-2, PEXC cijevi
u skladu s normom PN-EN ISO 15875-2 mogu raditi na dolje navedenim st toplinskog Sirenja . mm/m x K 0,025
pa rametrima: Toplinska vodljivost A W/m x K 0,43
Vrsta instalacije Radni tlak Prob [bara] Vrsta spoja Minimalni radijus savijanja R mm 3,5 x vanj. promj.
. - Trob/Tmax
i klasa primjene r°C] DN
(u skladu s 1SO 10508) PEXC PERT? PERTAL? sustav navojni Hrapavost unutarnje stijenke k mm 0,007
14 10 10 10 + +
16 10 10 10 + +
Hladna voda iz slavine 20 20 10 10 10 + +
25 - - 10 + - Fizikalna svojstva PERT? i PEXC cijevi
32 - - 10 + -
Svojstvo Simbol Jedinica PERT? PEXC
14 10 10 10 + +
16 10 10 10 + + Koeficijent toplinskog Sirenja o mm/m x K 0,18 0,178
Topla voda iz slavine 60/80 20 10 10 10 . .
(klasa 1)
o5 B B 10 . B Toplinska vodljivost A W/m x K 0,41 0,35
32 - - 10 + -
Minimalni radijus savijanja R mm 5 x vanj. promj. 5 x vanj. promj.
14 10 10 10 + +
16 10 10 10 + + Hrapavost unutarnje stijenke k mm 0,007 0,007
Topla voda iz slavine 70/80 20 10 10 10 N +
(klasa 2)
25 - - 10 + -
32 - - 10 + -
14 10 10 10 + +
Niskotemperaturno 16 10 10 10 + +
gruame ! grijanje 60/70 20 10 10 10 + +
toplinskim zracenjem
(klasa 4) 25 - - 10 + -
32 - - 10 + -
14 10 10 10 + +
16 10 10 10 + +
Radijatorsko grijanje 80/90 20 10 10 10 . .
(klasa 5)
25 - - 10 + -
32 - - 10 + -

Radnu temperaturu Top u pojedinaénim klasama treba smatrati konstrukcijskom temperaturom, maksimalnu temperaturu
Tmax kao temperaturu prije prekoracenja, u kojoj sustavi trebaju biti osigurani.
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Najveca prednost ultraLINE spojnica je njihova konstrukcija bez
O-prstenova. ultraLINE spojnica je cvrsto tijelo s posebno oblikovanim
dizajnom koji omogucuje montazu spojeva koristenjem klizne cahure.

Kao rezultat, KAN-therm ultraLINE sustav uklanja rizik od pogresaka pri montazi, lako se i brzo montira i jamci

dugi niz godina besprijekornog rada. Cijeli asortiman dostupnih elemenata sastoji se od sljedecéeg:

e PPSU plasti¢ne i mesingane spojnice i redukcije
e Celi¢ni/ultraLINE prijelazni mesingani konektori,
PPSU plasti¢na i mesingana koljena,
Ravne i redukcijske T-racve izradene od PPSU plastike i mesinga,
ultraLINE mesingani ¢epovi,
Mesingane spojnice s navojima,
Mesingana koljena i T-komadi s navojima,
Konektori za slavinu s razli¢itim duljinama dizajna mesinga,
Mesingana koljena i T-komadi s cijevima presvucenim niklom.

( SYSTEM KAN-therm

KAN-therm
ultraLINE T-komad
(PPSU)

KAN-therm ultraLINE
plasti¢cna (PVDF) klizna
c¢ahura

KAN-therm ultraLINE
cijev PEXC (PE-Xc)
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Prednosti dizajna spojnica i klizne ¢ahure KAN-therm ultraLINE

) Asortiman KAN-therm plasti¢na (PVDF) klizna
e Siroki asortiman spojnica i navojnih spojeva, ultraLINE sustava c¢ahura
e Svestranost upotrebe, $to omogucuje koristenje mesinganih i plasti¢nih elemenata za gotovo sve vrste instalacija, konektor (mesing) )4

e Siroki asortiman plasti¢nih komponenti (PPSU), $to jamci mogucénost cjenovne optimizacije cjelokupne investicije
i osiguravajudi sustav od negativnih utjecaja vode nepovoljnog kemijskog sastava,
e Univerzalni dizajn navojnih spojnica osigurava siguran i ¢vrst spoj s razlicitim vrstama ultraLINE cijevi,
e Dizajn elemenata promjera 25 i 32 mm s povecanim unutarnjim popre¢nim presjekom, zahvaljujuci kojem
je znacajno povecana hidraulika i omogucena tzv. hidraulicka optimizacija projektiranih sustava,
e Estetski izgled spojnica i svijetla boja PPSU plasticnog dizajna koji znacajno povecava vidljivost elementa
u mracnim prostorijama,
e Simetrican dizajn kliznih ¢ahura koji smanjuje rizik od pogresaka i znacajno povecava prakticnost
tijekom montaze.

KAN-therm ultraLINE
cijev (PE-RT/AI/PE-RT)

C/A\ SYSTEM KAN-therm 19
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Fleksibilni izbor
materijala

3 vrste cijevi: PERTAL?, PERT? i PEXC.
2 vrste spojnica: mesingana i PPSU.

1 konstrukcijska ¢ahura.

04

Simetricna klizna
cahura

omogucuje obostranu montazu.

Optimalna
hidraulika

Smanjeno suzavanje unutarnjeg

promjera cijevi i gubitak tlaka

Montaza 270°

Jamdi jednostavnu ugradnju, ¢ak i na najteze dostupnim mjestima;

jedinstveni dizajn omogucuje pristup s alatima pod kutom do 270°

C/A\ SYSTEM KAN-therm
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Spojevi bez Zatvarac
O-Ring O 7

Odsustvo dodatnog brtvljenja aluminijskog sloja i mesinganog

Uklanjanje kontakta izmedu
i profil mlaznice spojnice jamce tijela, smanjenje rizika od korozije.

100%-tnu nepropusnost

i mehanicku ¢vrstocu spoja.

\\\b -

“I

Jamstvo sigurnosti 0 8 Mehanicki “odbojnici”

Iznimna snaga dokazana u najtezim uvjetima. U konstrukciji ultraLINE vilica klizne ¢ahure stiti spojnice i cahure od mogucih

ostecenja tijekom montaze. Jednostavno otkrivanje labavih spojeva.

C/A\ SYSTEM KAN-therm 23



Alati Plasti¢na kutija s prakti¢nim Baterijski alat

mjernim ravnalom na kucistu klizne cahure

.._. ..... ._a\_
Asortiman KAN-therm ultraLINE sustava nadopunjen je visokokvalitetnim ' )

alatima koji osiguravaju cvrsto i sigurno spajanje cijevi i spojnice. Nasim H
klijentima osiguravamo profesionalne i u svakodnevhom radu vrlo prakticne el
baterijske alate ili prakticne i kompaktne rucne alate.

Asortiman baterijskih alata

Ovo je najnovija generacija alata za ubrzavanje procesa montaze. Ovi alati namijenjeni
su KAN-therm ultraLINE sustavu i posebno su dizajnirani za optimalno i sigurno spajanje.

Isporucuju se u prakticnoj plasticnoj kutiji. v

Rezac cijevi QO

16-40 mm et e
Prosirivac

A== g AR : : . (ekspander)

Rezadi cijevi
14-25 mm

Baterija .. Komplet vilica
108V 1.5 klizne Cahure

C SYSTEM KAN-therm




Komplet rucnih alata Plasti¢na kutija s prakti¢nim — F |

A % Y . N . X mjernim ravnalom na kucistu
Vrlo mala dimenzija rucnog alata klizne cahure omogucuje jednostavnu izvedbu

ultraLINE spojeva cak i na najteze dostupnim mjestima. To sto ne morate puniti
bateriju veliki je plus kada nema pristupa napajanju. .

E
5

Kod rada s rucnim i baterijskim alatima koristi se isti komplementarni —— ' -
pribor, to jest vilice i glave za prosirivanje.

—\ Rucni prosirivac & -
e (ekspander)

Lancani alat

klizne cahure
Adapter za alat

za stezanje

Glave za
prosirivanje

Rezac cijevi 16-40 mm Reza cijevi Komplet vilica

14-25 mm klizne ¢ahure

C SYSTEM KAN-therm




Odabranu KAN-therm
ultraLINE cijev treba rezati
okomito u odnosu

na os na potrebnu duljinu
pomocu rezaca cijevi.

Stavite cahuru na cijev.

Opremite rucni ili baterijski
ekspander glavom za prosirivanje
prikladnom za cijev i njezin
promjer.

Neposredno (!) nakon
prosirivanja umetnite spojnicu
u cijev do posljednje izbocine
na ogranku spojnice.

Izvodenje uItraLINE spOJa sastoy.-
se od nekollko vrIOJednostavnlh'
: ‘i brzih koraka._

Navucite cahuru ruc¢nim
lancanim ili baterijskim
alatom klizne cahure.
Spojnice se mogu primiti
samo za ovratnike.

C/A\ SYSTEM KAN-therm
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pomocu elektricnih pogona, za tlacno ispitivanje.

Opremite alat klizne 0 1 Navucite ¢ahuru koristenjem Moguce je navudi cahuru 0 5 Spoj je spreman

cahure posebnim vilicama. rucnog lancanog ili baterijskog

b SEERZnE Cahure. tipicnih za “Press” spojeve.

Obratite pozornost U slucaju neuskladenosti s ovim

na ispravan polozaj spojnica pravilom, spojnica i komponente

u vilicama alata. spoja mogu biti preoptereceni. PERTAL? cijevi s aluminijskim slojem treba PERT? i PEXC cijevi s EVOH slojem treba
prosiriti koristedi "silver" glave za prosirivanje prosiriti koristedi "black" glave za prosirivanje
(14, 16, 20, 25, 32 mm). (14, 16, 20 mm).
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