





Fitinzi sustava KAN-therm Inox standardno su opremljene posebnim O-prsten
brtvama. Ovisno o potrebnim radnim parametrima za sustav i vrsti medija
koji se transportira, fitinzi mogu biti opremljeni s tri vrste O-prstenova:

EPDM (tvornicki montirani), FPM/Viton (zeleni, mijenja ih kupac).

Svi fitinzi KAN-therm Inox sustava imaju LBP funkciju
(signaliziranje nepresanih spojeva, LBP znaci "propusno prije
presanja”, tj. "nepresano znaci nezategnuto").

Ime O-Ring

Svojstva i radni parametri

Primjena

EPDM (etilen-propilenska guma)

raspon promjera: 12 - 108 mm

boja: crna

max. radni tlak: 16 ili 25 bara (ovisno o alatima koji
se koriste, rasponu promjera i vrsti transportiranog
medija)

radna temperatura: od -35 °C do +135 °C
kratkotrajno: 150°C

raspon promjera: 139,7 -168,3 mm

max. radni tlak: 16 bara radni

temperatura: od -20 °C do +110 °C

pitka voda

topla voda, centralno grijanje
kondicionirana voda

s otopinama glikola*
komprimirani zrak (bez ulja**)

FPM/Viton fluoridna guma

raspon promjera: 12 - 168,3 mm

boja: zelena

max. radni tlak: 16 ili 25 bara (ovisno o alatima
koji se koriste, rasponu promjera i vrsti trans-
portiranog medija)

radna temperatura: od -30 °C do +200 °C
kratkotrajno: 230°C

instalacije:

ysolarna

ykomprimirani zrak

yloz ulje

ygorivo

ys biljnom masno¢om

yotopine glikola*

Napomena: Ne koristiti u instalacijama
tople vode.
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Djelovanje O-prstena s LBP funkcijom
otkrivanja curenja

O-prstenovi s funkcijom
otkrivanja curenja.
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Alat za presanje
Sustav KAN-therm Inox ne cine samo cijevi i fitinzi, nego i cijela skupina
profesionalnih, modernih alata koji omogucuju pouzdano i sigurno spajanje "

elemenata. Dostupni su elektricni alati renomiranih tvrtki s mreznim
ili baterijskim napajanjem; izbor ovisi o velicini promjera koji se ugraduje.

Alat za presanje

Celjusti M 12-35 mm
Baterija 18V/4 Ah

Ovratnik M 42-54 mm

"o Punjac 230V

Adapter ZBS1
42-54 mm
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NOVOPRESS alati =

Alat za presanje EFP203

?

Alat za presanje ACO 102 Celjusti M 15-35 mm

Celjusti PB2 M 12-35 mm

Alat za preSanje ACO 103

"N—Q Alat za presanje ECO 301*
o

Sy

T

Celjusti M 12-28 mm Ovratnik HP/M 35-66,7 Snap On Adapter ZB 323

Alat za presanje ACO 203XL

Ovratnik HP/M 35-108 Snap On Adapter ZB203 Adapter ZB221, ZB222 Alat za preSanje ACO 401/403 Ovratnik HP Ovratnik HP
76,1-139,7 Snap On 168,3 mm
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REMS tools

KAN-therm

Alat za presanje Power-Press ACC

Alat za presanje Aku-Press Celjusti M 12-35 mm Celjusti M 42-54 mm

KLAUKE tools

Baterija 10,8 V 1,5 Ah or 2,5 Ah

Celjusti SBM M 15-28 mm

Punjac 230V Celjust 76,1-108 mm* Alat za presanje UAP 100*
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Rezanje cijevi specijalnim okruglim rezacima - rez mora biti okomit
na os cijevi. Rez mora biti potpun, bez lomljenja odrezanih dijelova cijevi.

Sastavljanje

Brzina, udobnost i sigurnost

Spajanje elemenata sustava KAN-therm Inox koristi se jednostavnom, brzom i prije svega sigurnom (bez rada
s otvorenim plamenom) tehnikom Press — koja se sastoji od utiskivanja fitinga na cijev pomocu posebnih
strojeva za presanja. Svi alati namijenjeni ugradnji sustava KAN-therm Inox jednostavni su za koristenje

i ne zahtijevaju posebne kvalifikacije.

Prije pocetka procesa presanja provjerite rad alata. Preporuca se koriStenje strojeva za presanje i Celjusti

za presanje iz ponude sustava KAN-therm Inox.

Iskosenje vanjske i unutarnje povrsine odsjecenog kraja cijevi pomocu
posebnih alata za skidanje srha (za promjere do i ukljucujuci 54 mm)
ili celicnih turpija (za promjere iznad 54 mm).

Provjera prisutnosti i stanja Gurnite cijev u fiting
O-Ring u prikljucku. 4 do potrebne dubine.
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Oznacavanje potrebne dubine umetanja cijevi Priprema celjusti. Kada Celjust ima poseban utor u koji
u fiting - bitno za postizanje ispravne se Celjust izvadi iz kudista, se mora postaviti
cvrstoce spoja. mora se otkljucati prirubnica fitinga.

i zatim otvoriti.

Osigurajte celjust guranjem Spajanje alata za presanje Press fitinzi za promjere Press fitinzi
klina Sto je viSe moguce. na celjust prije presanja. O do i ukljucujuci 54 mm. za promjere preko

54 mm.
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Najbolji dokaz vrhunske
kvalitete su brogjni projekti
u raznim sektorima
gradevinske industrije.

lako u svakodnevnom zivotu ostaju skrivene, instalacije temeljene na sustavu

KAN-therm rade bez problema u ve¢im stambenim naseljima, javnim objektima,

Sustav KAN-therm Inox izvrsno je rjeSenje kako za novogradnje tako i za renovirane objekte, zbog ¢ega
obiteljskim kucama, sportskim i rekreacijskim objektima, industrijskim halama se moze naci i u najstarijim povijesnim gradevinama i sakralnim objektima.

i tvornicama vec vise od 20 godina.
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